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Die Erfindung betrifft einen Elektromotor, insbeson- 
dere einen Synchron- oder Schrittmotor, mit einem Sta- 
tor, der an ihren radial auBeren Seiten offen ausgebflde- 
te Polkranzschalen mit darin befindlichen Spulen auf- 
weist, sowie mit einem Rotor, dessen Welle in stirnseiti- 
gen Lagerschilden gelagert ist 

Ein derartiger Elektromotor ist aus der DE-PS 
30 24 674 bekannt Die Lagerschilde sind dabei an einem 
Blechgehause befestigt, welches den Stator umschlieBt 
Dadurch konnen zwar die aus Blech bestehenden Pol- 
kranzschalen abgeschirmt, jedoch nur bedingt gegen 
Korrosion geschutzt werden, zumal das Metallgehause 
selbst einer Korrosionsgefahr unterliegt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Elektromotor der eingangs erwahnten Art zu schaffen, 
der hinsichtlich des Korrosionsschutzes verbessert ist, 
dennoch aber einen magnetischen RuckschluB uber das 
Gehause aufweisen kann. 

Die erfindungsgemaBe Losung dieser Aufgabe be- 
steht darin, daB die Lagerschilde Teil von zwei den Sta- 
tor dicht umschlieBenden AuBenkappen sind und aus 
Kunststoff bestehen, der mit weichmagnetischem Fer- 
ritpulver oder Eisenpulver versetzt ist Die AuBenkap- 
pen konnen somit einen guten Schutz gegen Korrosion 
bilden und gleichzeitig die magnetische RtickschluB- 
funktion ubernehmen. Zusatzlich bleibt der Vorteil er- 
halten, daB die in den nach auBen offenen Polkranzscha- 
len befindlichen Spulenkdrper direkt in zusammenmon- 
tierter Lage bewickelt werden konnen. 

Zwar ist aus der DE-AS 20 17 076 bei einem Stander 
einer Klauenpolanordnung mit einem ringftjrmigen 
Spulenkorper bereits bekannt, daB das Material des 
Feldmagneten einen hohen Anteil an in Pulverform vor- 
liegendem Eisen enthalten und durch UmgieBen der 
Spule sowie durch AusgieBen der im Spulenkorper be- 
findlichen Nuten mit einem Bindemittel fixiert werden 
kann. Dies ergibt jedoch keinc AuBenkappe far den 
Korrosionsschutz von an ihren radial auBeren Seiten 
offen ausgebildeten Polkranzschalen, die also selbsttra- 
gend sind und zusatzlich eine magnetische RuckschluB- 
funktion haben. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung kann darin beste- 
hen. daB beide AuBenkappen gleich ausgebildet sind. 
Dies kann fertigungstechnische und auch hinsichtlich 
der Montage Vereinfachungen ergeben. 

ZweckmaBigerweise weist zumindest eine der Au- 
Benkappen einen vorzugsweise radial ttber ihren Au- 
Benumfang uberstehenden Befestigungsflansch auf. 
Dieser Befestigungsflansch kann gleich bei der Herstel- 
lung mit an die AuBenkappen angespritzt werden, so 
daB auch hierdurch eine Vereinfachung bei der Herstel- 
lung und Montage gegeben ist 

Die AuBenkappen k6nnen bei ihren in Montagestel- 
lung zueinander weisenden, inneren Stirnseiten vor- 
zugsweise dicht miteinander verbunden, insbesondere 
verrastet und/oder verklebt oder verschweiBt sein. 
Aquivalent dazu ware eine einstuckige Verbindung. Da- 



nes erfindungsgemaBen Elektromotors, 

Fig. 2 eine Innenansicht einer AuBenkappe und 

3 eine Langsschnittdarstelluug ernes Motors mit 
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mittel erforderlich. 

Zusatzliche Ausgestaltungen der Erfindung sind Ge- 
genstand der Anspruche 5 bis 10. 

Nachstehend ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung mit ihren wesentlichen Einzelheiten anhand der 
Zeichnung naher erlautert 

Es zcigt: 

Fig. I eine zum Teil aufgebrochene Seitenanstcht ei- 



radial nach auBen offenen Polkranzschalen. 
5 Ein in Fig. 1 und 3 gezeigter Elektromotor 1 weist 
einen Stator 2 mit Polkranzschalen 3 auf. Innerhalb von 
diesen Polkranzschalen befinden sich Spulen 4 (vgL 
Fig, 3). Innerhalb des Stators 2 ist ein Rotor 5 eingesetzt, 
dessen Welle 6 in auf der Stirnseite ausgeformten La- 
io gerstellen 7 gelagert ist Die Lagerstellen 7 befinden sich 
in Lagerschilden, die Teil von zwei den Stator 2 und 
dessen Metallteile — Polkranzschalen 3 — dicht um- 
schlieBenden AuBenkappen 8, 8a aus Kunststoff sind. 
Diese AuBenkappen 8, 8a sind von auBen in axialer 
is Richtung auf die Polkranzschalen 3 aufgesteckt und lie- 
gen mit ihren zueinander weisenden, inneren Stirnseiten 
9, die entsprechende Anschlage bilden, dicht aneinander. 
Durch diese Anschlage und die Lange der AuBenkap- 
pen ist auch die Einbaulange fQr den Rotor 5 festgelegt 
20 Dadurch lassen sich auch in Serie Axialspiele von weni- 
gen Zehntel Millimeter einhalten, so daB ein Einjustie- 
ren durch Beilagescheiben nicht erforderlich ist 

Im Bereich lhrer inneren Stirnseiten 9 sind die AuBen- 
kappen S, 8a ZweckmaBigerweise dicht miteinander ver- 
25 bunden, so daB der darin befindliche Stator 2 gut ge- 
schutzt untergebracht ist Die dichte Verbindung kann 
z.B. durch en^pechende Rastvorsprunge oder aber 
durch Vsrkleben oder VerschweiBen realisiert sein. 
Durch die dichte Kapselung ergibt sich der erhebliche 
30 Vorteil, daB fur die aus Metall bestehenden Polkranz- 
schalen keine galvanische Behandlung mehr erforder- 
lich ist Da die AuBenkappen 8, 8a gleichzeitig auch die 
Lagerschilde bilden, erQbrigt sich eine separate Monta- 
ge von diesen. 

In Fig. 1 ist erkennbar, daB die AuBenkappen Lager- 
offnungen zur direkten Lagerung der Rotorwelle 6 auf- 
weisen. Zur Verstarkung und Versteifung im Lagerbe- 
reich sind bei der Herstellung der AuBenkappen 8, 8a 
mitangespritzte Lagerstellen in Form von Lagervor- 
40 sprungen 10 vorgesehen, die gleichzeitig, durch ihre au- 
Bere Gestaltung, die Zentrierung des Motors beim Befe- 
stigen ermoglichen. 

In Fig, 3 sind zur Lagerung der Welle 6 Lagereinsatze 
11 in Form von zylindrischen Gleitlagern vorgesehen, 
45 die in entsprechende Lageroffnungen in den AuBenkap- 
pen 8, 8a eingepreBt sind. 

Die Fig. 1 und 2 lassen im Bereich der Lageroffnung 
einen nach innen weisenden Vorsprung 12 erkennen, 
der als Anlage fur den Rotor 5 oder ein Rotorteil dient 
so Zum Befesugen des Motors weist ZweckmaBigerweise 
eine der AuBenkappen 8 einen mitangeformten, uber 
den AuBenumfang uberstehenden Befestigungsflansch 
13 auf. 

Fig. 3 verdeutlicht daB die AuBenkappen 8, 8a mit 
55 einem weichmagnetischen Ferritpulver versetzt sind, 
was durch die punktierte Darstellung angedeutet ist 
Die Polkranzschalen 3 sind an ihren radial auBeren Sei- 
ten offen ausgebildet und vorzugsweise auch in einen 
Doppelspulenkorper aus Kunststoff miteingebettet Die 
go metailenen, auBen offenen Polkranzschalen HilH^n *n 
zusammen mit den Spulenkorpern 14 eine Baueinheit 
Diese kann in vorteilhafter Weise als fertige Baueinheit 
bewickelt werden. Auch kann auf einer Seite dieser Ein- 
heit bereits eine Lagerung angebracht sein. Nach dem 
65 Aufstecken der mit Ferritpulver versetzten AuBenkap- 
pen 8, 8a sind die bewickelten Spulenkammern auch 
nach auBen hin abgeschlossen, wobei die AuBenkappen 
8, 8a den magnetischen RuckschluB abernehmen. 
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Erwahnt sei noch, daB die aus Zeicn^u^ 

AuBenkappen 8, 8a zur bessereii Warmeabgabe aus mcr* ■ 

tfunklem, insbesondere schwarzen Kunststoff bestehen 
konnen. Auch besteht die Mogiichkeit, daB eine auBere 
Verrippung oder dgL OberflachenvergroBerung yorge- 5 
sehen ist, die auch zur Erhohung der Steifigkeit beitnigt. 

Zur weiteren Erhohung der Korrosionsbestandigkeit 
kann auch die Rotorweile und auch die Lagereinsatze 
aus Keramik bestehen. Weiterhin kann die Welle einsei- 
tig in ein Sackloch einer AuBenkappe eingreifen, so «aB io 
dann die Wellr nur fiber ein Lager nach auBen vorstent 
Dadurch ist der Motor praktisch allseitig gekapselt und 
besonders gut gegen Korrosioneinflusse geschutzt 

Patentanspruche 15 

1. Elektromotor, insbesondere Synchron- oder 
Schrittmotor, mit einem Stator, der an ihren radial 
auBeren Seiten offen ausgebildete Polkranzschalen 
mit darin befindlichen Spulen aufweist bowie nut 20 
einem Rotor, dessen Welle in stirnseitigen Lager- 
schilden gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, daB 

r die Lagerschilde Teil von zwei den Stator (2) dicht 

I umschlieBenden AuBenkappen (8, 8a) sind und aus 

Kunststoff bestehen, der mit weichmagnetischem 25 
Ferritpulver oder Eisenpulver versetzt ist 

2. Elektromotor nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beide AuBenkappen gleich ausgebil- 

detsind , 

3. Elektromotor nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB zumindest eine der AuBen- 
kappen (8) einen vorzugsweise radial iiber ihren 
AuBenumfang iiberstehenden Befestigungsflansch 
(13) aufweist 

4. Elektromotor nach einem der Anspriicne 1 bis J, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenkappen (8, 
8a) bei ihren in Montagestellung zueinander wei- 
senden, inneren Stirnseiten (9) vorzugsweise dicht 
miteinander verbunden, insbesondere verrastet 
und/oder verklebt oder verschweiBt sind. 40 

5. Elektromotor nach einem der Anspruche 1 01s 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die inneren Stirnsei- 
ten (9) der AuBenkappen (8, 8a) Anschlagflachen 
0ufweisen. 

6. Elektromotor nach einem der Anspruche 1 bis 5, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenkappen (8, 
8a) Lageroffnungen zur Aufnahme von Lagerem- 
satzen (t 1) oder zur direkten Lagerung der Rotor- 
weile (6) aufweisen. 

7 Elektromotor nach einem der Anspruche 1 bis 6, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rotorweile (6) 
und vorzugsweise auch die Lagereinsatze (It) aus 
Keramik bestehen. 

8. Elektromotor nach einem der Anspruche 1—7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die radial auBen offe- 55 
nen Polkranzschalen (3) aus Metali in einem Dop- 
pelspulenkdrper (14) aus Kunststoff eingebettet 
sind. 

9. Elektromotor nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenkappen (8, 60 
«*) einp aufW Verrinniing oder dg! Oberflachen- 
vergroBerung aufweisen und vorzugsweise aus 
dunklem, insbesondere schwarzem Kunststoff be- 
stehen. 

10. Elektromotor nach einem der Anspruche 1 bis 9, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenkappen (8, 
8a) innenseitig im Bereich der Lageroffnung einen 
nach innen weisenden Vorsprung (12) aufweisen. 
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AB: The electric motor (1) has two external plastics caps (8,8a) 
enclosing the metal components for the stator and acting 
simultaneously as the rotor bearing plates. Both the plastics 
caps (8,8a) may be identical, with their abutting surfaces 
glued or welded together. The caps (8,8a) may have openings for 
reception of separate rotor bearing inserts, or the rotor shaft 
(6) may by supported directly via the caps (8,8a) . At least one 
of the plastics caps (8,8a) pref. has a radially projecting 
fixing flange (13) . ; For electric stepping motor or synchronous 
motor. o.l/2 
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